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La presente invention se rapporte a un organe de protec- 
tion auditive destine I etre introduit dans le conduit auditif et 
a fermer ce conduit. II est connu de prot£ger l'oreille des bruits 
d'une intensity pouvant atteindre 100 d§cibels a l'aide d 1 organes 
5 de protection auditive de diverses sortes qui peuvent etre consti- 
tues a partir de matieres fibreuses, telles que l'ouate et la 
laine de verre, £ventuellement impregnees d'une* cire susceptible 
de deformation plastique, ou encore par des corps creux en caout- 
chouc munis d'au moins une collerette pour assurer la fermeture 
10 etanche du conduit auditif. Malheureusement , ces mpyens de protec- 
tion connus pr§sentent divers inconvenients . C'est ainsi que les 
organes de protection auditive composes de mati§re fibreuse doivent 
etre adaptSes h la forme et au calibre du conduit auditif de 1' uti- 
lisateur, c • est-a-dire, adaptes a chaque individu. Cette observa- 
15 tion est particuliSrement valable pour les organes du type a fibres 
impregnees de cire. En outre, -il est frequemment necessaire de 
diviser les organes qu'on trouve dans le commerce en fragments plus 
petits f ce qui, de meme que la necessity de modeler l'organe a la 
conformation voulue, est pre judiciable a 1' hygiene. Par ailleurs, 
20 ces organes connus ne permettent pas toujours d'obtenir tou jours 
le meme effet d ' §tanch§ite , c'est-a-dire que leur efficacite n'est 
pas reproductible, parce que l'habileti avec laquelle 1 'utilisateur 
manipule l'organe est determinante pour son efficacite. En outre, 
de nombreux utilisateur sont genes par des irritations du conduit 
25 auditif dues I un organe de protection en matiSre fibreuse. Dans le 
cas d'un organe compose d'un corps en caoutchouc de forme allongee 
et muni d'une collerette, une production en differentes dimensions 
est necessaire parce que 1" aptitude d ! un tel corps en caoutchouc a 
s' adapter a differents calibres de conduits auditifs est tres r€- 
30 duite et itant donne que 1' effet d'§tanch§ite est assure uniquement 
par la collerette- Par ailleurs, ce type d 1 organe de protection est 
relativement couteux et, par consequent, pr§vu pour etre utilise S 
plusieurs reprises, qui n'est pas hygienique. Pour introduire cet 
organe, on doit l'enf oncer en le faisant tourner dans le conduit 
35 auditif, ce qui est frequemment disagr§able. Par ailleurs, cette 
introduction doit etre ex§cut§e avec soin et habilete, de sorte que 
1 'utilisateur doit passer par une p§riode d 1 apprentissage afin de 
pouvoir tirer de cet organe toute 1' utility qu'il peut normalement 
en attendre. 

40 Le but de 1" invention est done de r£aliser un organe de 
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de protection auditive qui soit exempt des inconv§nients des or- 
ganes de types connus, qui soit trSs §conomique afin de n'etre uti- 
lise qu'une fois, ce qui est necessaire pour respecter les conditions 
d 'hygiene les plus sSveres et qui f par ailleurs, soit de nature a 

5 assurer S chaque utilisation la meme efficacite de protection in- 
dgpendamment de l'habilete" de 1 'utilisateur. Pour obtenir ces 
r£sultats, l 1 organe de protection auditive suivant l 1 invention, qui 
est destine 3 etre introduit dans le conduit auditif et & fermer ce 
dernier, est caract§ris§ en ce qu'il comprend un corps & peu pres 

10 rond dans toutes ses sections, compose* d'un mat§riau polym§re ren- 
fermant de norabreuses inclusions gazeuses et presentant une surface 
§tanche ainsi.qu'un f§l§ment de prise fixe* au corps pour en peririettre 
la manipulation. 

Dans une forme pr§fer§e, 1» element de prise est constitu§ 

15 par une tige de forme allongee, faite d'une matiere qui possede une 
durete superieure § celle du corps rond et qui s'§tend dans le corps 
en materiau polymdre depuis un cote de ce corps, jusque dans la 
region de ce corps situ§e au-deia de sa section transversale maxi- 
male, vue de I'extrimite llbre de la tige, et qui est fixee a I'in- 

20 terieur du corps par une liaison chimique. Grace 5 cette caract§ris- 
tique, le corp en mat§riau polymSre n'est pas press§ dans le con- 
duit auditif mais il est au contraire introduit en subissant vine 
traction du fait que le point d ' application de la force se trouve 
en avant de la section transversale maximale du corps deforme par 

25 1 * introduction , ce qui rend cette introduction considgrablement 

facilit§e et beaucoup moins d§sagr§able pour 1 'utilisateur et pr§- 
sente encore l'avantage de permettre d'introduire 1 'organe de pro- 
tection de mani§re suffisamment profonde et efficace. 

D'autres caractiristiques et avantages de 1 'invention ap- 

30 paraltront au.cours de la description qui va suivre, faite en se 

. r§f§rant aux dessins annexes donnes uniquement a titre d'exemple et 
dans lesquels : 

- la Fig. 1 est une vue en coupe d*une premidre forme de 
realisation d'un organe de protection auditive comprenant un corps 

35 rond dans toutes ses sections et un tige de forme allong§e ; 

- la Fig. 2 repr§sente I'organe de protection suivant la 
Fig. 1 au moment oil on l 1 introduit dans le conduit auditif ; et 

- les Fig. 3 , 4 et 5 repr§sentent d'autres formes de r§ali- 
sation d'un organe de protection auditive suivant 1' invention. 

40 L 1 organe de protection auditive suivant les Fig. 1 et 2 
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coraprend une boule ou corps sphSrique 1 en un matiriau polymdre 
qui contient un grand nombre d 1 inclusions gazeuses 2. Dans cette 
realisation, la matiere polymdre forme un volume reticulaire d f en- 
viron 1 cm 3 et presentant des pores ouverts et des cellules ferm§es, 

le volume individuel des pores et des cellules etant inf^rieur a 
3 

a 1 mm . Le rapport entre le nombre des pores ouverts et celui des 
cellules fermees peut varier dans de larges lim:j.tes, a peu pres 
entre 0 et 10 ; la masse volumique apparente peut varier entre 0,2 
et 15 g/cm 3 ; la resistance a l'ecrasement peut varier entre 25 et 
90% de compression, mesuree apres une p€riode de 10 minutes de 
compression statique d'une eprouvette cylindrique de 25 mm de dia- 
metre et 25 mm de hauteur, soumise a une pression de 306 g/cm 2 
exerc£e parallelement a I'axe de revolution de 1 ' eprouvette . La 
deformation permanente d'une telle eprouvette apres une p§riode de 
22 heures pendant laquelle elle a ete comprimee a la moitie de sa 
hauteur initiale a 23°C, mesuree 30 minutes apres la cessation de 
la force de compression, varie entre 5 et 40%. La boule 1 presente 
une surface externe 11 3 peu prds etanche, ce qui facilite 1' in- 
troduction dans le conduit auditif. Cette surface, qui enveloppe la 
boule a peu pres comme une peau, peut renfermer des lubrifiants 
et/ou substances capables d'eviter une irritation eventuelle de 
la peau du conduit auditif due a la boule - 

Dans 1'exemple d'execution repr§sente sur les Fig. 1 et 2, 
I 1 Element de prise est constitu§ par une tige 3 de forme allongee 
qui est faite d'une matidre plus dure ou plus r§sistante que la 
matiere constitutive de la boule 1 et qui s'etend dans la boule 
depuis un cote de cette dernidre jusque dans la zone 6 de cette 
boule 1 qui se trouve au-deia de sa section transversale maximale 5, 
vue depuis l'extremit§ libre de la tige. Etant donn§ que le point 
d 1 application de la force exercee sur la boule 1 se trouve de ce 
fait en avant de cette section maximale, cette boule n'est pas 
pressee a partir de l/arri§re lors de 1 ' introduction dans le con- 
duit auditif mais elle est au contraire introduite en subissant 
une force de traction appliquee a 1' avant, ce qui facilite l 1 intro- 
duction dans le conduit auditif et evite que cette introduction 
ne soit ressentie de fagon d§sagr§able. Par ailleurs, grace a ce 
mode de realisation, 1 "organe de protection peut etre introduit de 
fagon suffisamraent profonde et efflcace sans que 1 'utilisateur 
n'y oppose une risistance consciente ou inconsciente. Ainsi qu f on 
peut le voir sur la Fig. 2, lorsque la tige 3 est enfonc§e dans le 
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conduit- auditif 8 dans le sens de la flSche 9, il s'exerce, sur 
les points de contact entre la boule 1 et la paroi 7 du conduit 
auditif des forces 10 qui engendrent un effet de traction, de 
sorte que la boule 1 n'est pas comprimee mais qu'elle subit au con- 

5 traire un allongement. GrUce S la forme sphSrique du corps 1 en 

matiSre polymSre, l 1 effet d'etanchSitS 6tabli avec la paroi du con- 
duit auditif est independant de 1 ' orientation de cette boule dans 
ce conduit de sorte qu'on obtient toujours le meme effet de protec- 
tion, quelle que soit l'habilet§ avec laquelle le dispositif est 

10 manipuli . 

Le matSriau polymSre de la boule 1 peut etre, par exemple, 
une mousse de polyurgthane ou un m§lange de chlorure. de polyvinyle 
et de plastifiant. La fabrication du melange et le gonflement de 
la mousse s'effectuent par des proc€d€s connus en soi. La tige al- 

X5 longee 3, qui sert & introduire la boule de matiSre poiymSre dans 
le conduit auditif et I 1 1 extraire . de ce conduit, doit Stre plus 
dure que la boule 1 et elle peut etre faite de papier, de carton ou 
de bois. Par ailleurs, cette tige peut etre entiSrement enrob^e de 
matfiriau polymdre qui est moule d'une seule pi§ce avec la boule 1, 

20 comme dans le cas reprSsente sur la Fig. 3. 

De plus, la boule 1 et la tige 3 peuvent etre faites de 
matieres identiques ou analogues, auquel cas la tige peut £tre, par 
exentple, en un chlorure de polyvinyle plus dur que celui qui compose 
la boule 1. En utilisant une tige en matidre polymSre, on obtient 
25 une liaison chimique r^sistante entre la tige et la boule sur toute 
la surface de contact entre les" deux Pigments, sans aucune manipu- 
lation sp§ciale ni n€cessit§ d'utiliser un adhisif . La Fig. 4 re- 
presents un organe de protection auditive con forme & ce mode de 
realisation et dans lequel la tige 13 est faite d'une matiere iden- 

30 tique ou analogue & celle de la boule 1 mais plus dure. La boule 1 
d'un tel dispositif poss£de de prfifirence un diamStre de 12 mm + 
2 mm et elle est compos^e d'un chlorure de polyvinyle plastifie et 
additionnS d'un agent porogSne solide. Une tige 13 est enfoncee dans 
cette boule jusque dans une region de cette derniere qui est situee 

35 au-deia de sa section transversale maxima le. La tige possSde une 
longueur d* environ 30 mm et un diamdtre d 1 environ 3,5 mm et elle 
est compos§e de chlorure de polyvinyle moins plastifi§ et exempt 
d 1 agent porogdne. 

Pour la fabrication de cet organe de protection auditive, 

40 on procdde de la fagon suivante : on fixe tout d'abord la tige. 
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qui a etS fabriquee separement par un procede connu, par exemple 
par extrusion, dans un moule metallique I empreinte spherique, et 
on introduit dans cette empreinte environ 0,4 g d'un melange com- 
pose de 25 5 50% en poids de poudre de chlorure de polyvinyle, 
de 45 a 74% en poids de plastifiant et de 1 a 5% en poids d' agent 
porogene, le melange pouvant encore contenir eventuellement 
d- autre* additifs. AprSs avoir ferm§ le moule, on porte ensuite ce 
moule a une temperature de 130 a 200°C, ce traitement donnant 
naissance 3 une boule spherique 1 qui est faite d'un volume reticu- 
laire en polyr.Sre renfermant de nombreuses petites inclusions 
gazeuses et qui est solidement liee a la tige. En meme temps, le 
dispositif de protection est sterilise par la haute temperature. 
Ce procede de fabrication donne egalement naissance a une couche 
superficielle pratiquement totalement etanche qui enveloppe la 
15 boule et qui facilite 1 ' introduction de cette derniere dans le con- 
duit auditif . Grace a la reduction de la masse specifique appa- 
rente de la matiere polymere qui est due aux inclusions gazeuses, 
ce dispositif pese moins de 1 gramme. Le prix de revient en matiere 
est extremeraent faible, de sorte que l'emploi de ce dispositif 
reste encore economique lorsque ce dispositif. doit etre jete apres 
un seul usage, ainsi que les considerations d'hygiSne le rendent 
souhai table. 

Enfin, la Pig. 5 represente une autre forme de realisation 
dans laquelle la tige est remplacee par un cordon 23, ce cordon ne 
pouvant ici servir qu'a extralre le dispositif de protection sans 
pouvoir faciliter son introduction. 
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REVENDICATIONS 

1. Organe de protection auditive destine £ etre intro- 
duit dans un conduit auditif, caracterise en ce qu'il comprend 

un corps (1) 1 peu pres spherique constitue d'un materiau polymere 
qui renferme un grand nombre d' inclusions gazeuses (2), et qui 
5 presente une surface externe (11) a peu pres totalement etanche, 
et un element de prise (3) , de preference fixe au corps par une 
liaison chimique, et destine 3 faciliter la manipulation de ce 
corps* 

2. Organe suivant : la revendication 1, caracteris£ en ce 
lO que l 1 element de prise est constitue par une tige (3) de forme 

allongee, de duretS superieure a celle du corps a peu pres sphe- 
rique (1), et qui s'etend dans le corps (1) depuis l-'un des c6tes 
de ce corps, jusque dans une zone (6) du corps qui se trouve au- 
deia de sa section transversale maximale (5), vue depuis I'extremi- 
15 t§ libre de la tige. 

3. Organe suivant la revendication 2, caracterise en ce 
que le corps rond (1) et la tige allongee (3) sont constitues d'un 
materiau polymere identique ou analogue, seul le corps renfermant 
des inclusions gazeuses (2) . 

2o 4. Organe suivant I'une quelconque des revendications 2 et 

3, caracterise en ce que la tige (3) enfoncee dans le corps (1) est 
fixee rigidement au corps par toute sa surface de contact avec ce 
corps, et notamment par une liaison chimique. 

5 . Organe suivant la revendication 2 , caracterise en ce 
25 que la tige de forme allongee est faite de papier de carton ou de 

bois. 

6. Organe suivant la revendication 5, caracteris§ en ce 
que la tige enfoncee dans le corps rond est entierement enrobee 
d'une couche de matiere polymere qui est moulee d'une seule piece 

30 avec le corps. 

7. Organe suivant la revendication 1, caracterise en ce 
que la matiere polymere du corps rond (1) est une mousse de poly- 
urethane. 

8. Organe suivant la revendication 1, caracterise en ce 
35 que la matiere polymere du corps rond il) est constitute par un 

m§lahge de chlorure de polyvinyle et de plastifiant. 

9. Organe suivant la revendication 1, caracterise en ce 
que le corps (1) prisente la forme d'une sphere de diametre compris 
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entre 9 et 15 mm. 



